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Beschreibung 

[00011 Die Erfindung betriftt ein Verfahren zum Her- 
stellen von bei erhOhter Temperatur zur Klebrigkeit nei- 
genden Granulaten. insbesofxlere von wasch- und s 
reinigungsaktiven Tensidgranuiaten. aus einer unter 
Normalbedingungen flussigen bis pastosen Zuberet- 
tungsfprm durch gleichzeitiges Granulieren und Trock- 
nen in einer von einem Trocknungsgas erhOhter 
Temperatur von unten angestrOrrrten Wirbelschicht. cfie io 
sich im oberen Teil einer durch einen Anstr6n*oden 
zweigeteitten Wirbelschrchtkammer befindet Dabei 
trfigt man das Gmnulat durch ein durch den unteren Teil 
der Wirbelschlchtkammer gefOhrtes Fallrohr aus der 
Wirbelschicht aus. 

[00021 Eine Vielzahl von Verfahren zum gleichzeitigen 
Granulieren und Trocknen f tussiger bis pastOser Zube- 
reitungsformen in einer Wirbelschicht ist bekannt. Viele 
dieser Verfahren werden in einer Wlrbelschichtkammer 
durchgefiihrt. die durch einen sogenannten AnstrOmbo- 20 
den in einen oberen Teil und einen unteren Teil aufge- 
teilt wird. Das Trocknungsgas, das in der Regel aus 
erhitzler Luft besteht, strOnrrt von unten durch den 
AnstrOmtMxJen urrj halt das oberhaBa des AnstrOmbo- 
dens befindliche Wirbelbett in seinem fluidiaerten 2s 
Zustand. In einer groflen Anzahl von Fallen wird das zu 
trocknende und zu granulierende Gut an der einen Seite 
des AnstrOmbodens aufgegeben und am anderen Ende 
ausgetragen. 

[0003] Die Gestaltung und Dimensionierung des 30 
Anstrdmbodens ist fur den stOrungsfreien Betrieb von 
grofier Bedeutung, denn der AnstrOmboden beeinfluBt 
die Partikelbewegung und den Warme- und Stoffiiber- 
gang in der Schicht. Mil bestimmten Ausgestaltungen 
des Anstrdmboderts soli ein definierter Partiketumlauf 35 
innerhaib der Wirbelschicht erzielt werden. So ist ein 
AnstrOmboden mit naseniochartigen Luftaustritten 
bekannt. In einem anderen Verfahren wird zum Erzielen 
eines definierten Partikelumlaufs die Wirbelschicht 
unglerchmaeig belQftet. Dazu dient eine urrterschiedli- 40 
che Perforierung des Bodwis. 
[0004] So wird in der DD 1 19 304 ein AnstrOmboden 
fur einen kreisfOrmig ausgebiWeten Wirbelschichtappa- 
rat vorgeschlagen, in dem in Abhangigkeit vom Radius 
eine unterschiedliche StrOmungsgeschwindigkeit der 45 
Luft erzeugt wird, die von innen nach auOen zunimmt 
und durch geeignete WaW des Offnungsverhaitnisses 
des AnstrdmtKxiens am Rande ihren Maximatwert 
erreicht. In einem anderen. aus der DD 124 008 
bekannten Vorschlag hat der AnstrOmboden zonenfOr- so 
mig angeordnete und bezogen auf die Mitlelachse der 
Wifbelschichtkammer geneigte GasdurchtrittsOffnun- 
gen. 

[0005] Der durch die Ausgestaltung des AnstrOmbo- 
dens hervorgerufene definierte Partikelumlauf wird ss 
auBerdem durch die Lage des Auslasses fur die ferligen 
Granulate beeinfluBt. Urn StOrungen zu vermeiden. ist 
der AuslaB bei den Wirbelschichtapparaten nach der 



DD 119 304 und der DD 124 008 in der Mitte des 
AnstrOmbodens vorgesehen. Der AusiaS ist zweckmd- 
Bigerweise als senkrechtes Fallrohr ausgebifdet. der 
gteichzeitig die Funktion etnes Sichters hat Dazu wird 
Sichtertuft von unten in das Fallrohr eingeblasen. Der 
d^inierte Partikelumlauf in dem bekannten Verfahren 
zum gleichzeitigen Gh-anuiieren und Trocknen ermOg- 
licht eine Verarbeitung temperaturempfindltaher Stoffo 
und Stoffgemische, denn der Partikelumlauf kann derart 
eingestellt w^en. daB die Teilchen sk:h nur kurzzeitig 
du^ch die heiBeren Bereiche in der Wirbelzone bewe- 
goi. 

[0006] Das Verfahren eignet sich damit auch zur Her- 
steilung von wasch- und reinigungsaktiven Tensidgra- 
nulaten aus einer in flussiger bis pastOser Form 
vorliegenden Tensid-Ziiaereitungsfbrm. Derartige Ten- 
sidgranulate und ihre Herstellung sind in der DE 41 27 
323 A 1 ausfuhrlich beschrieben. 
[0007] Bei der DurchfOhrung des Verfahrens entspro- 
chend der DD 119 304 Oder der DD 124 008 treten 
jedoch Problenrw infolge der Produkteigenschaften d«- 
Tensidgranulate auf. Eine groBe Anzahl von Tensiden 
weist eine hohe Kletnigkeit sowohl bei niedrigen als 
auch bei hohen Trocknungstenrperaturen auf. Eine bei 
niedrigen Temperaturen auftretende Klebrigkeit ist 
durch einen erhOhten Restwassergehalt bedingt. Bei 
hoheren Temperaturen enweicht das Tensidgranulat 
trotz des hOheren TrockrBungsgrades, wird plastisch und 
schmilzt an der Qranutatoberf lache. Beim Austrag der in 
d^ Wirbelschicht hergesteltten Tenskjgranulate durch 
das zentrale Fallrohr backen daher die Granulate an der 
Innenwand des Fallrohrs an, insbesondere in dessen 
oberen Bereich. Eine BruckenbikJung im Fallrohr ist die 
Folge. Berahren die Granulate andererseits wahrend 
ihres Falls die Wand, ohne anzubacken, so werden sie 
lokal uberhitzt. oberfiachlich aufgeschmolzen und ver- 
ursachen Anbackungen in der Austragsschleuse. 
[0008] Das Fallrohr wird zwar von kalter Sichterlufl 
durchstrGmt. aber es fOhrt durch die HeiBgaszone 
unterhalb des AnstrOmk)odens, so daB die Wandtempe- 
ratur des Rohres der Trocknungslufttemperatir ent- 
spricht. Diese liegt jedoch weit obertialb der 
Schmelztemperatur der Granulate. Ein weiterer Nach- 
teil liegt in der thermischen Zersetzung der die Wand 
des Fallrohrs beruhrenden Granulate und der damit ein- 
hergehenden Qualitatsverschlechterung desProdukts. 
[00O9] Eine LOsung dieser Probleme ist auf eintache 
Weise nicht zu erreichen. Eine Absenkung der Trock- 
nungstemperaturen ware unwirtschaftlfch. DaB gleiche 
gilt fQr das Anbringen von Klopfern am Fallrohr. Auch 
ein zusatzliches Einblasen von PreBluft in das Fallrohr, 
um die Granulate im Abstand von der Failrohnvand zu 
halten, ist nur mit einem hohen Aufwand mOglich. Bei 
einer Absenkung der Temperatur im unteren Teil der 
Wlrbelschichtkammer ware die voltetandige oder 
nahezu vollstandige Trocknung der Granulate nicht 
mehr mOglich. Auf jeden FaW ware eine unenwunschte 
Einschrankung der Verfahrensparameter die Folge. 
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Eine aixiere Alternative ware das EinWasen von Puh/er. 
um die Rieseltahigkert der Granulate zu erhOhen, Damtt 
ist aber ein Einschrflnkung des zu trodoienden Pro- 
duktspeMrums veftxinden. 

[0010] Der Erfindung liegt daher die Airfgabe 
zugrunde. die beim Austrag der fertigen Granulate ent- 
stehenden Probleme aufgrund deren Klebrigkert bei 
erhOhter Temperatur mtt nur geringem Aufwand zu ver- 
maden. Ein NachrQsten bestehender Aniagen soil 
auBerdem schnell und kostengOnstig mCglich sein. 
[0011] Die Aufgabe wird erfindungsgemflR dadurch 
geldst da3 man das Granulat durch einen gegentiber 
dem unteren Teil der WirbeischichtWammer thern^sch 
isolierten und/oder gekDhtten Abzugsbereich und ein 
thermisch isoliertes und/oder gekuhltes Fallrohr aus- 
tragt. Es wurde nftmlfch gefunden. daB eine therntische 
Isolierung des Fallrohrs ausreicht, um Anbackungen 
des Granulate im Fallrohr sowie das oberflflcWiche Auf- 
schmelzen der Granulate bei WandberOhruig weitge- 
hend zu vermeidsn. Eine Kuhlung des Fallrohrmantels 
ist in der Rege! nicht erforderiich. liegt aber auch im 
Rahmen der Erfindung. Dies gilt insbesondere, da das 
Fallrohr nicht nur als Austragsrohr fOr das Granulat. 
sondern auch als Sichter zur GrOBenWasslerung dient. 
Dazu wird. wie bereits oben beschrieben worden ist, ein 
Strom von kaltem Trocknungsgas von unten nach oben 
in das Fallrohr eingeblasen und damit fur eine warme- 
abtuhr im Bereich des Fallrohrs gesorgt. 
[001 2] Das Verfahren gemafl der Erfindung laBt sich 
auf die Herstellung samtlicher bei erhdhter Temperatur 
Klebriger Granulate anwenden. Vorzugsweise wird es 
auf die Herstellung von Tensidgranulaten angewendet. 
Es ist dabei nicht auf die Herstellung von Granulaten 
nur weniger Arten von Tensiden beschrankt. sondern 
rieseifahige Granulate von anionischen, nichtionischen, 
amphoteren, kationischen Tensiden und Mischungen 
aus diesen sind erfindungsgemaB hersteilbar. wobei die 
Zusammensetzung der Granulate vorher bestimmt wer- 
den kann. Bevorzugt ist die Herstellung von Granulaten 
von Aniontensiden. insbesondere Fetlalkylsulfaten, C9- 
Cl3-Alkylbenzolsultonaten und Sulfofettsauremethyle- 
stern. und/oder Niotensiden. Insbesondere enlhatt das 
eingesetzte Trocknungsgut flOssige ethoxytierte Fettal- 
kohole mit 2 bis 8 Ethyl enoxidgrtppen pro Mol Alkohol. 
Weitere besorxJers geeignete Zusammensetzungen 
der zur Herstellung der Granulate eingesetzten Zite- 
reitungsform sind in der DE 41 27 323 A1 genannt. auf 
die zum Erganzen der Offenbarung ausdrOcWich Bezug 
genommen wird. Hier sind besonders Zubereitungsfor- 
men aus einer nicht-lensidischen Flussigkomponente 
und den otDengenannten Tenskien bzw. Tensidgemi- 
schen bevorzugt 

[0013] Die thermische Isoliemng des Fallrohrs kann 
aut urrterschiedliche Weise vorgenommen werden. In 
einer Ausfuhrungsform wird das Fallrohr mrt einem Iso- 
lationswerkstoff umhullt In einer besonders bevorzug- 
ten Ausgestaltung der Erfindung verzichtet man jedoch 
auf die Verwendung von Isolationswerkstoff und laBt ein 



Gas, z. B. Lojft, durch einen hohlen AuBenmantel des 
Fallrohrs strOmen. Das Gas dient zur ttiermischen Iso- 
lierung und/oder KOhlungdes Fallrohis gegertOber dem 
heiBen unteren Bereich der Wirbelschichtkammer. Die 

5 Terrperatur des Gases kann bei Normaltemperatur. 
also bei etwa 20^0. liegen oder auch darunter. In letzte- 
ren Fall dient das Gas gleichzeitig als Kuhlmedium. In 
erster Linie sind jedoch die tsolationseigenschaften des 
Gases und nicht die Kuhlwirkung entscheidend. 

10 [0014] Die einen hohlen AuBennrtante) einsetzende 
Ausfuhrungsform der Erfindung hat einen weiteren 
wichtigen Vorteil. Es laBt sich namlich nicht vermekJen. 
daB Trocknungsgut in den unteren Teil der Wirt)el- 
schichtkammer eindringt und- sich dort ablagert bzw. 

75 dort anbackt. Die Produktreste werden von Zeit zu Zeit 
durch SpOlen mit Wasser entfemt. Wird das Fallrohr mit 
dem AuBenmantel umhQIIIt und auf einen Isolations- 
werkstoff verzidTtet, so treten bei dieser Reinigung kei- 
n^lei ProWeme auf. 

20 [0015] Vorzugsweise laBt man das Gas am oberen 
Ende des /^uBenmantels eintreten. um im oberen. 
besonders kritischen Bereich des Fallrohrs fOr eine aus- 
reichende thermische Isolierung zu sorgen. In den Ver- 
fahren nach dem Stand der Technik treten die 

25 Anbackungen namlich verstarkt im oberen Berefch des 
Fallrohrs auf. 

[0016] Im Rahmen der Erfindung liegt es. wenn ein 
zusatzlicher AuslaB fur das Gas vorgesehen ist. Dieser 
zusatzliche. bei der UmrQstung bestehender Aniagen 

30 anzubringende AuslaB ist in einer weiteren vorteilhaften 
Ausgestaltung der Erfindung jedoch nicht notwendig. 
wenn das Gas aus dem Trocknungsgas besteht und 
wenn man das Gas aus dem AuBenmantel unmittelbar 
in den unteren Tal der Wirbelschichtkanrvner, ins- 

35 besondere in dessen untersten Bereteh. austreten laBt. 
Das gegenuber dem typischerweise etwa 200 hei- 
Ben Trocknungsgas kalte Spulgas von etwa 20 wird 
damit zusammen mit dem Trocknungsgas aus der Wir- 
belschrchtapparatur ausgetragen. Das Spulgas. das in 

40 der Regel ebenso wie das Trocknungsgas aus Luff 
besteht, stOrt infblge der relativ geringen Venge gegen- 
uber der Trocknungsluft ntoht die DurchfOhrung des Ver- 
fahrens und fOhrt zu keinen Einschrankungen weder bei 
den Verfahrensparametern noch im zu verarbeitenden 

45 Produktspektrum. Besonders gering rst die Beeinflus- 
sung des Trocknungs- und Granutierverfahrens, wenn 
die Spulluft in moglichst groBem Abstand zum AnstrOm- 
boden , also im untersten Bereich der Wirbelschicht- 
Kammer austritt. 

so [0017] Die Erfindung betrifft ferner eine Vorrichtung 
zum Durchfuhren des bisher beschriebenen Verfah- 
rens. Die Mert<male der Vorrichtung sowie die beson- 
ders bevorzugten Merkmale sirxl in den 
entsprechenden Ansprflchen genannt Die Vbrteile sind 

55 bereits oben genannt worden. 

[0018] Im folgenden wird ein Ausfuhrungsbeispiel der 
Erfindung anhand von Zeichnungen naher eridutert. Es 
zeigt 
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Ftgur 1 eine schematische Darstellung einer Wir- 
betechichtapparatur. die entsprechend der 
Erfindung umgerOstet worden ist. 

[0019] Die in Figur 1 dargestelHe. zylindereyrrnietri- 
sche Apparatur hat eine Wirbetechichtkammer. die 
durch einen AnstrOrrtxxJen 1 in einen oberen Teii 2 und 
einen unteren Teil 3 unterteilt ist. Die Aggregate zum 
ZufQhren der ftOssigen bis pastOsen Zubereitung sowie 
der Trocknungs-. SpQI- und Sichterluft sowie zum Aus- 
trag des ProduWs und zum Reinigen der AWuft sind der 
Obersichtlichkeit halber nicht eingezeichnet 
[0020] Die auf etwa 200 °C ertittzte Trocknungsluft 4 
strOmt in den unteren Teil 3 der Wirbelschichtkammer 
ein und erzeugt oberhalb des AnstrOnr*)odens 1 eine 
Wirbelschicht 5. Hier herrschen Temperaturen von etwa 
70 °C. Nur knapp oberhalb des Anstrombodens 1 befin- 
det sk^ eine relativ heiBe Zone mil der Tennperatur der 
eintreterxlG Trocknungsluft. Eine spezielle Ausgestal- 
tung des Anstrfimbodens 1 , die nicht Gegenstand die- 
ser Erfindung ist, sorgt fur einen definierten 
Partikelumlauf. so daB sich die Tettehen nach jeder Pas- 
sage durch den HeiBgasbereteh relativ lange in kiihle- 
ren Bereichen der Wirtjelschicht aufhalten und damit 
trotz ihrer Temperaturenrpfindlichkeit thermisch nicht 
gesch&Jigt werden. Die flOssige bis pastdse Zuberei- 
tungsform, im vorliegenden Ausfuhrungsbetspiel eine 
65%ige w&Brige Paste, wird uber ein Dusensystem 6 
auf die Wirbelschicht aufgesprUht . 
(0021 1 Das fertige Produkt wird uber ein Fallrohr 7 und 
eine Zeilradschleuse 8 ausgetragen. Zur KorngroBen- 
klassierung laBt man Sichterluft 9 mit einer Temperatur 
von etwa 20 ^'C von unten in das Fallrohr 7 eintreten. 
[0022] Zur thermischen Isclierung ist das Fallrohr 7 
von einem ebenfails zylindrischen Mantel 10 umgeben, 
an dessem oberen, geschlossenen Ende die Spulluft 1 1 
mit etwa 20 "C eingespeist wird. Die zur thennischen 
Isolierung des Fallrohrs 7 gegenuber dem heiBen unte- 
ren Teil 3 der Wirbelschichtkammer dienende Spulluft 
tritt am unteren, offenen Ende des Mantels 10 in den 
unteren Teil der Wirbelschichtkammer aus. Ein zusatzli- 
cher LuftauslaB fOr die Spulluft ist daher nicht erforder- 
lich. Alternativ zu der in Ftgur 1 gezeigten Anordnung 
kann die Spulluft durch eine innerhalb des Mantels 10 
verlegte Rohrleitung zugefuhrt werden. so daB ein Auf- 
heizen der Spulluft wahrend der Zufuhrung zum oberen. 
geschlossenen Ende des Mantels 10 weitgehend ver- 
mieden wird. Die Trocknungsluft wird zusammen mit der 
Spulluft im oberen Bereich des oberen Teils 2 der Wir- 
belschichtkammer uber einen AuslaB 12 abgefuhrt und 
von mitgefuhrtem Staub in einer nicht dargestellten 
Gasreinigungsvorrichtung. z. B. einem Zykton gereinigt. 

Bezugszeichenllste 

[0023] 

1 AnstrOmboden 



2 


oberer Teil 


3 


unterer Teil 


4 


Trocknungsluft 


5 


Wirbelschicht 


5 6 


DOsensystem 


7 


Fallrohr 


8 


Zeilradschleuse 


9 


Sichterluft 


10 


Mantel 


10 11 


Gas, Spulluft 



PatentansprOche 

1 . Verfahren zum HCTStellOT von bei erhOhter Tempe- 
rs ratur zur Klebrigkert neigenden Qranulaten, ins- 
besondere von wasch- und reinigungsaWiven 
Tensidgranulateni aus einer unter fstomialbedin- 
gungen flOssigen bis pastOsen Zubereitungsfdrm 
durch gletehzeitiges Granuiieren und Trocknen in 
20 einer von einem Trocknungsgas (4) erfiOhter Tem- 
peratur von unten angestrdniten Wirbelschicht (5). 
die sich im oberen Teil (2) einer durch einen 
AnstrOmboden (1) zweigeteilten Wirbelschichttem- 
mer bef indet, in dessen unteren Teil (3) das Trock- 
25 nungsgas (4) zugefuhrt wird, wobei man das 
Granulat durch ein durch den urrteren Teil (3) der 
Wirbelschichtkammer gef uhrtes Fallrohr (7) aus der 
Wirbelschicht (5) austrflgt, 
dadurch gekennzeichnet. 
30 daB man das Granulat durch ein gegenuber dem 
unteren Teil (3) der Wirbelschichtkammer ther- 
misch isoliertes und/oder gekuhltes Fallrohr (7) 
austrdgt 

35 2. Verfahren nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet. 

daB die Zubereitungsfdrm eine nicht-tenskSsche 
Russigkomponente und Tenside bzw. Tenskigenri- 
sche aus der Gruppe der anionischen, nichtioni- 
40 schen, amphoteren und kationischen Tenside 
enthdlt 

3. Verfahren nach Anspruch 2. 
dadurch gekennzeichnet. 

45 daB die Zubereitungsform Aniontenside. ins- 
besondere FettalkylsuHate. C9-C13-Alkytbenzolsul- 
fonate und Sulfofetlsauremethylester. und/oder 
Niotenside, insbesondere f IQssige ethoxylierte Fett- 
alKohole mit 2 bis 8 Elhylenoxidgruppen pro Mol 

50 . Alkohd enthdtt. 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3. 
dadurch gekenrueichnet, 

daB das Fallrohr (7) mit einem teotatkxiswerkstoff 
55 umhulit ist 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet. 
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daS man ein Gas (il) durch einen hohlen AuBen- 
mantel (10) des Failrohrs strOmen laBt 

6. Verfahren nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzelchnet 

da6 man das Oas (11) am oberen Ende des 
AuBenmamels (10) eintreten laSt. 

7. Verfahren nach Anspruch 5 oder Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das Oas (1 1) aus dem TrocKnungsgas besteht 
und daB man das Gas (1 1) aus dem AuBenmantel 
(10) unmrttelbar in den unteren Teil (3) der Wirbel- 
scNchtkammer, insbesondere in dessen untersten 
Bereich. austreten laBL 

8. Vorrichtung zum DurchtOhren des Verfahrens nach 
einem der vorhergehenden AnsprQche, rrtt einer 
durch einen AnstrOmboden (1) in einen oberen (2) 
und einen unteren Teil (3) geteilton Wirbelschicht- 
kammer, einem EinlaB im unteren Teil (3) fOr das 
Trocknungsgas (4). einem durch den unteren Teil 
(3) nach auBen gefOhrten Fallrohr (7) zum Austrag 
des Granulats. 

dadurch gekennzelchnet, 
daB das Fallrohr (7) gegenuber dem unteren Teil (3) 
der Wirbetechichtkanwner thermisch isoliert 
und/oder gekUhtt ist 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichnet 

daB das Fallrohr (7) mit einem Isolationswerkstoff 
umhullt ist. 

1 0. Vorrichtung nach Anspruch 8. 
gekennzeichnet durch 

einen einen EinlaO fOr ein Isolationsgas bzw. KOhl- 
gas (11) aufweisenden, hohlen AuBenmantel (10) 
des Failrohrs (7). 

1 1 . Vorrichtung nach Anspruch 1 0, 
dadurch gekennzetohnet. 

daB der EinlaB fOr das Gas (1 1) am oberen Ende 
des AuBenmantete (10) angeordnet ist. 

1 2. Vorrichtung nach Anspruch 1 0 Oder 1 1 , 
dadurch gekennzeichnet 

daB der AuBenmantei (10) einen AuslaB unmittel- 
bar in den unteren Teil der Wlrt>elschichtkammer. 
insbesondere in dessen untersten Bereich auf- 
weist 

Claims 

1 . A process for the production of granules with a ten- 
dency to becom tacky at elevated tenr^eratue. 
more especially washing- and cleaning-active sur- 
factant granules, from a compound which is liquid to 



paste-like urvier normal corxiitkms by simultaneous 
granulatfon and drying in a fluidaed bed (5) into 
whkii a drying gas (4) at elevated temperature 
fk)w8 from beneath and whi<^ is disposed in the 

5 Upper part (2) of a f lutcfized bed chamber divided by 
a diffusor plate (1). the drying gas (4) being deliv- 
ered to the lower part (3) of the ftuidized bed cham- 
ber and the granules being discharged from the 
fluidized (5) through a downpipe extendmg through 

10 the lower part (3) of the ftuitfized bed chamber, 
characterized in that the granules are discharged 
through a downpipe (7) which is thenmally insulated 
from the lower part (3) of the fluidized bed chamber 
and/or cooled. 

IS 

2, A process as claimed in claim 1. charactersed in 
that the confound contains a non-sirtice-active 
liquid component and surfactants or surfactant mix- 
tures from the group of artionic, nonior^. ampho- 

20 teric and cationic surfactants. 

3. A process as daimed in claim 2, characterized in 
that the compound contains arrionk; surfactants, 
more especially fatty alkyl sulfates. C^^^ atkyt ben- 

25 zenesutfonates and suHofatty acKl methyl esters, 
and/or nonionic surfactants, more especially Ik^uid 
ethoxylated fatty alcohols containing 2 to 8 ethylene 
oxide groups per moi atoohol. 

30 4. A process as claimed in arry of claims 1 to 3, char- 
acterized in that the downpipe (7) is wrapped in an 
insulating material. 

5. A process as claimed in any of claims 1 to 3. c^iar- 
35 acterrzed in that a gas (11) is allowed to ftow 

through a hollow outer jacket (10) of the downpipe. 

6. A process as claimed in claim 5. characterized in 
tfiat the gas (11) ^ers at the upper end of the 

40 outer jacket (10). 

7. A process as claimed in claim 5 or 6. characterized 
in that the gas (1 1 ) consists of the drying gas and in 
that the gas (11) flows out of the outer jacket (10) 

45 cfirectly into the lower part (3) of the fluidized bed 
chamber, more especoUly into the lowermost region 
thereof. 

8. An arrangement for carrying out the process 
50 Claimed in any of the preceding claims comprising a 

fluidized bed chamber divided by a diffusor (1) into 
an upper part (2) and a low^^ part (3). an inlet in the 
lower part (3) for the drying gas (4) and a downpipe 
(7) extending outwards through the lower part (3) 
55 for discharging the granules, characterized in that 
the downpipe (7) is thermally insulated from the 
lower part (3) of the fluidized bed compartmem 
and/or cooled. 
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9. An arrangement as claimed in claim 8, character- 
ized in that the downpipe (7) is wrapped in an ireu- 
lating material. 

1 0. An arrangemerrt as claimed in claim 8, character- 
ized by a hollow outer jacket (10) of the downpipe 
(7) comprising an inlet for an insulating gas or cool- 
ing gas (11). 

11. An arrangement as claimed in claim 10, character- 
ized in that the inlet for the gas (1 1) is located at the 
upper end of the outer jacket (10). 

1 2. An an-angement as claimed in claim 10 or 1 1 . char- 
acterized in that the outer jacket (1) has an outlet 
opening directly into the lower part of the fluidized 
bed chamber, more especially into the lowermost 
region thereof. 

Revendlcattons 

1 . Proc6d6 de production de granules ayant tendance 
k s'agglutiner k tenrp6rature accrue, en particulier 
de granules tensioactifs k activit6 d^tergente et net- 
toyante. k partir d'une preparation Itquide k pdteuse 
dans les conditions normales, par granulation et 
sechage simultan6s dans un lit ftuidis6 (5) balay6 
par le bas par un gaz de s6chage (4) k temperature 
accrue, lequel lit fluidis6 se trouve dans la partie 
sup^rieure (2) d'une chambre k Iitfluidis6 s6par6e 
en deux par un fond de balayage (1), dans la partie 
inferieure (3) de laquelle, te gaz de sechage (4) est 
achemine, le granule etant d^charge du lit fluidis6 
(5) par un tuyau de d6charge (7) passant par la par- 
tie inferieure (3) de la chambre k lit ftuidis6. carac- 
terise en ce que Ton decharge le granule par un 
tuyau de decharge (7) thermiquement isoie et/ou 
refroicfi par rapport k la partie inferieure (3) de la 
chambre k lit f Iuidis6. 

2. Precede seion la revendication 1 , caracteris6 en ce 
que la preparation renferme un composant liquids 
non tensioactif et des surfactifs ou des melanges 
de surfactifs appartenant au groups des tensioac- 
tifs anioniques, non ioniques, amphoteres et catio- 
niques. 

3. Procede selon la revendication 2, caractertse en ce 
que la preparation renferme des surfactifs anioni- 
ques. en particulier des alkylsulfates gras. des 
alkyl(en Cg-Ci3)benzenesulfonates et des esters 
methyliques d'actdes gras sulfoniques. et^ou des 
surfactifs non ioniques, en particuli©- des alcools 
gras 6thoxyl6s Itquides avec 2^8 groupes d'oxyde 
d'ethyiene par mol d alcool. 

4. Precede selon une des revendications 1^3. carac- 
terise en ce que le tuyau de decharge (7) est enve- 



loppe d'un materiau ieolant. 

5. Procede selon une des reverxiications 1 e 3. carac- 
terise en ce que Ton fait drcuter un gaz (1 1 ) par une 

5 enveloppe creuse ( 1 0) du tuyau de decharga 

6. Procede selon la revendication 5. caracterise en ce 
que Ton fait pen6trer le gaz (1 1) e Textremrte supe- 
rieure de Tenveloppe (10). 

w 

7. Precede selon la revendication 5 ou. 6. caracterise 
en ce que le gaz (11) est constitue du gaz de 
sechage et que Ton fait sortir le gaz (1 1) de I'enve- 
loppe (10) directement dans la partie inferieure (3) 

IS de la chambre k lit fluidise, en particulier dans sa 
zone la plus basse. 

8. DIspositif pour la realisation du procede selon une 
des reverxjications qui precedent, corrportant une 

20 chambre k lit fluidise separee par un fond de 
balayage (1) en une partie superieure (2) et en une 
partie inferieure (3), une entree dans la partie infe- 
rieure (3) pour le gaz de sechage (4). un tuyau de 
decharge (7) conduisant vers Texterieur k travers la 

25 partie inferieure (3) pour le dechargement du gra- 
nule, caracterise en ce que le tuyau de decharge 
(7) est thermiquement isoie et/ou refroidi par rap- 
port k la partie inferieure (3) de la chambre k lit flui- 
dise. 

30 

9. Dispositif selon la revendication 8. caracterise en 
ce que le tuyau de decharge (7) est enveloppe d un 
materiau isolant. 

35 10. Dispositif selon la revendication 8, caracterise par 
une enveloppe creuse (10) du tuyau de decharge 
(7), presentant une entree pour un gaz isolant ou 
un gaz de refroidissement (11). 

40 11. Dispositif selon la revendication 10. caract6ris6 en 
ce que I'entree pour le gaz (11) est disposes k 
I'extremite superieure de I'enveloppe aeuse (10). 

12. Dispositif seion la revendication 10 ou 1 1. caracte- 
45 rise en ce que I'enveloppe creuse (10) presente 
une sortie directement dans la partie inferieure de 
la chambre k lit fluidise. *en particulier dans sa 
zone la plus basse. 

50 
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